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@ Eine Einrichtung zum Aufnehmen s&mtltcher Arbeits- 
gerate und Utensilien fur die Oberflachenbearbeitung 
von Produkten wie Schieifen, Entrosten und Lackieren 
besteht aus einer Tragkonstruktion (1 ), auf welcher ein Auf- 
bauteil (7) urn die vertikale Drehachse (8) drehbar befestigt 
ist. Der Aufbautett (7) weist an seiner Aussenseite nach 
aussen offene und von aussen zugangliche Facher (21 ) auf, 
welche von Tablaren (19) und Abtrennseitenwanden (20) 
gebiidet sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Auf- 
nehmen von Arbeitsgeraten unci Utensilien fur die 
Oberflachenbearbeitung von Produkten wie Schlei- 
fen, Entrosten und Lackieren, entsprechend dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

Derartige Einrichtungen sind bekannt. So bietet 
beispielsweise die Firma R.U.P.E.S Power Tools, 
Via Giambeiiino 121-B, 20146 Milano / Italien auf 
dem Markt einen Energiewagen Typ KS 900 an, 
welcher aus einem fahrbaren Untergestell in einer 
tischahnlichen Form besteht, der im unter der 
Tischflache vorgesehenen Freiraum mit einer 
Staubabsauganiage ausgerustet werden kann, die 
auf der den Boden des Energiewagens bildenden 
Grundplatte zu stehen kommt. Ein Teil der den Bo- 
den bildenden Grundplatte ist als Fach mit Seiten- 
wanden ausgebaut, beispielsweise zur Aufnahme 
von Flussigkeitsbehaltern. Die Tischflache wird als 
Arbeitsflache oder Ablageflache fur Werkzeuge be- 
nutzt. Ein Teil der Tischflache ist als ein mit Seiten- 
wanden versehenes Fach ausgebildet, in welchem 
beispielsweise Handschleifmaschinen unterge- 
bracht werden kSnnen. Des weiteren verfugt dieser 
Energiewagen uber Anschiussmdglichkeiten fur 
Strom und Pressluft, die als Energiezufuhrung fur 
die entsprechenden Ger&te dienen. 

Eine ahnlicher Wagen wird von der Firma 
FESTO AG, Moosmattstrasse 24, 8953 Dietikon/ 
Schweiz unter dem Namen Toolcenter TC 2000 auf 
dem Markt angeboten. Auf dem fahrbaren Unter- 
satz ist ein mit Tablaren ausgerustetes Regal ange- 
bracht das als Trager der Tischpiatte dient. Dane- 
ben ist auf dem fahrbaren Untersatz ebenfalls ein 
Freiraum zur Aufnahme eines Schleifstaubabsaug- 
gerates vorgesehen. Das Regal weist eine Seiten- 
wand aus Lochblech auf, in welche einige wenige 
Drahtkorbe zur Aufnahme von Schleifpapier und 
Schleifscheiben einhangbar sind. Die Tischpiatte 
dient im wesentlichen als Arbeitsflache oder Abla- 
geflache fur Handschleifgerate. Als Zusatz kann 
dieser Wagen mit einer Lochblechwand ausgerustet 
werden, die senkrecht an einem Rand der Tisch- 
piatte befestigt werden kann. In dieser Lochplatte 
konnen ein paar Drahtkerbe mehr eingehangt wer- 
den. 

Zur Oberflachenbearbeitung von beispielsweise 
Automobilen sind fQr die Schleif- und Entrostvor- 
gange mehrere eiektrische oder pneumatische Ap- 
parate wie Gradschleifer, Winkelschleifer und Band- 
schleifer erforderlich. Je nach Bearbeitungsvorgang 
mussen diese Apparate mit Schleifbiattem, Schleif- 
scheiben oder Schleifrollen mit der erwunschten 
Feinheit oder mit den unterschiedlichsten Drahtbur- 
sten oder dergleichem ausgerOstet sein. Diese For- 
derung zeigt deutllch auf, dass fur jeden Apparat 
eine Vielzahl von Schleifutensilien jeder Feinheit 
und Formen fur die unterschiedlichen Arbeitsgange 
verwendet werden mussen. Dies bedeutet auch, 
dass fur jeden Arbeitsgang das Bearbeitungsmittel 
am Bearbeitungsapparat ausgetauscht werden 
muss. 

Die oben beschriebenen Wagen weisen den 
Nachteil auf, dass lediglich eine sehr begrenzte An- 



zahl von unterschiedlichen Bearbeitungsmittel auf 
diesen Wagen in geordneter systematischer Weise 
unterbringbar sind. Deshalb ist die die Arbeit aus- 
fuhrende Person sehr oft gezwungen, zum Umru- 
5 sten der Apparate den Arbeitsplatz zu verlassen 
und die gewiinschten Bearbeitungsmittel beispiels- 
weise an einem zentralen Lagerplatz zu holen. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht nun darin, 
eine Einrichtung zum systematisch geordneten Auf- 
10 nehmen von alien fur die Oberflachenbearbeitung 
wie Schleifen, Entrosten und Lackieren erforderli- 
chen Arbeitsgerate und Utensilien zu schaffen, die 
in unmittelbarer Nahe der die Arbeiten ausfuhren- 
den Person aufsteilbar ist und die sehr platzspa- 
15 rend ist. 

Erfindungsgemass erfolgt die Losung dieser Auf- 
gabe gemass der Kennzeichnung des Anspruchs 1 . 

Sehr oft sind die Platzverhaltnisse in derartigen 
Betrieben, beispielsweise in einer Autolackiererei 
20 sehr eng. Die erfindungsgemasse Einrichtung bietet 
neben der sehr grossen Anzahl von zur Verfugung 
stehenden Fachern und/oder Schubladen, die vor- 
wiegend im Aufbauteil untergebracht sind, den Vor- 
teil, dass durch die mogliche Verdrehung des Auf- 
25 bauteils die beispielsweise rundherum angeordne- 
ten Facher und/oder Schubladen alle von einem 
Standort aus zuganglich sind. 

Somit kann die einmal plazierte Einrichtung wah- 
rend des Arbeitens unverruckbar stehen gelassen 
30 werden. Trotzdem ist der Zugriff zu den verschiede- 
nen Fachern und/oder Schubladen optimal. Da- 
durch gibt es auch keine Verwicklungen von Kabeln 
und Schiauchen der verschiedenen Gerate. 

Eine vorteilhafte Ausfuhrung der Erfindung ergibt 
35 sich daraus, dass als Tragkonstruktion ein tischfor- 
miges Wagelchen vorgesehen ist, welches unter 
der Tischpiatte einen Freiraum zur Aufnahme eines 
Absauggerates aufweist. Gleichzeitig konnen in die- 
sem tischformigen Wagelchen noch Ablagefacher 
40 und/oder Schubladen angeordnet sein. 

Die vertikale Drehachse des Aufbauteils ist, wenn 
die Tischpiatte des wagelchens und die Grundfla- 
che des Aufbauteils ungefahr die gleichen Abmes- 
sungen aufweisen, vorzugsweise in der Mitte des 
45 tischfdrmigen Wagelchens anzubringen. Vorteilhaft 
ist, wenn die Grundfiache des Aufbauteils nur einen 
Bereich der Tischpiatte des Wagelchens abdeckt, 
die Tischpiatte also langer ist, wodurch der durch 
den Aufbauteil nicht abgedeckte Bereich der Tisch- 
50 platte als Arbeitsflache benutzbar ist. 

Eine andere platzsparende Losung wird dadurch 
erreicht, wenn der Aufbauteil an einem Tragarm 
aufgehangt wird, der an einer Trag-Vorrichtung ver- 
fahrbar ist, die beispielsweise an der Decke des Ar- 
55 beitsraumes befestigt ist Dabei werden die erfor- 
derlichen Leitungen und Schiauche fur die Arbeits- 
gerate uber die Tragvorrichtung an der Decke 
zugefuhrt. 

Der um die Vertikalachse drehbar geiagerte Auf- 
60 bauteil ist durch Einrasten eines von Hand betatig- 
baren Hebels in jeder gewunschten Stellung gegen 
Verdrehung arretierbar. 

Ein weiterer Vorteil ergibt sich daraus, wenn der 
Aufbauteil aus verschiedenen Grundrahmen zusam- 
65 mensetzbar ist, in welche jeweils Tablare und Ab- 
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trennseitenwande einlegbar sind, die dann die ent- 
sprechenden Facher bidlen. Mit diesen baukasten- 
artigen Zusammenstellungsmoglichkeiten des Auf- 
bauteils lasst sich das Platzangebot von 
Ablagefachern fur jeden Arbeitsplatz individuell ge- 5 
stalten. 

Zusatzliche vorteilhafte Ausgestaltungen der er- 
finderischen Einrichtung ergeben sich aus den wei- 
teren Unteranspruchen. 

Die erfindungsgemasse Einrichtung wird im fol- 10 
genden Anhang einer Zeichnung naher beschrie- 
ben. 

Es zeigen 

Fig. 1 eine raumliche Prinzipdarstellung der Ein- 15 
richtung 

Fig. 2a eine Ansicht auf die hangende Ausfuh- 
rungsform 

Fig. 2b eine Seitenansicht der hangenden Aus- 
fuhrungsform 20 

Fig. 3a und 3b eine Vorderansicht bzw. Seiten- 
ansicht einer tischformigen Ausfuhrung mit darauf 
angeordnetem Aufbauteil. 

Fig. 4 eine raumliche Ansicht eines Aufbauteils, 
der nur einen Teil der Tischfiache des Unterteiis 25 
abdeckt 

Fig. 5 eine raumliche Ansicht von zwei einzeln 
drehbar auf einem tischformigen Untergestell ange- 
ordneten Aufbauteil 

Fig. 6a eine Schnittdarstellung der Lagerung ei- 30 

nes Aufbauteiles 

Fig. 6b eine Draufsicht auf die Arretiervorrichtung 
der Lagerung nach Fig. 6a 

Fig. 7 eine schematische Darstellung einer Ta- 
blarhalterung und einer Halterung der Abtrennsei- 35 
tenwande 

Fig. 8 eine raumliche Darstellung eines* zylinder- 
farmigen Aufbauteils, angeordnet auf einem tisch- 
fdrmigen Untergestell. 

Die Tragkonstruktion nach Fig. 1 besteht aus ei- 
nem tischformigen Untergestell 2. Dieses Unterge- 
stell 2 weist eine Grundplatte 3 auf, an deren Un- 
terseite Rollen 4 angebracht sind. An der Grund- 
platte 3 sind Stutzen 5 befestigt, die eine daran 45 
befestigte Tischplatte 6 tragen. Auf der Tischplatte 
6 ist ein, Drehmittel angeordnet (siehe Fig. 6a), auf 
welchem der Aufbauteil 7 befestigt ist und somit um 
die Drehachse 8 gedreht werden kann. Der Aufbau- 
teil 7 ist aus rechteckffirmigen Grundrahmen 9, 10 50 
zusammengesetzt, die eine kastenartige, nach aus- 
sen geoffnete Form aufweisen. Die rechteckfdrmi- 
gen Grundrahmen 10 sind so miteinander verbun- 
den, dass deren Ruckseite aufeinander zu liegen 
kommt. Je ein rechteckfdrmiger Grundrahmen ist 55 
mit seiner Ruckseite an der durch das Grundrah- 
menpaar 10 gebildeten Seite angebracht In jeden- 
der rechteckformigen Grundrahmen 9, 10 kflnnen 
Tablare 19 und AbtrennseitenwSnde 20 eingesetzt 
werden, wodurch Facher 21 zur Aufnahme von Ar- 60 
beitsutensilien entstehen. Im zwischen der Grund- 
platte 3 und der Tischplatte 6 gebildeten Freiraum 
kann beispielsweise ein Absauggerat zum Absau- 
gen des Schleifstaubes untergebracht werden. 

Gemass den Seitenansichten nach Fig. 2a und 65 
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Fig. 2b besteht die Tragkonstruktion 1 aus einem in 
bekannter Weise in der Hone verstellbaren formsta- 
bilen zweiteiligen Tragarm 11, 12. Der obere Teil 
des Tragarms 11 ist mit einem Fahrgehause 13 
fest verbunden, das mit Rollen 14 versehen ist. Die 
Rollen 14 sind so angeordnet, dass sie auf den 
Quersteg 15 einer Fuhrungsschiene 16 zu liegen 
kommen. Diese Fuhrungsschiene 1 6 ist in bekann- 
ter Art an der Decke des Arbeitsraumes aufge-. 
hangt. Der untere Teil des Tragarms 12 ist in be- 
kannter Weise derart mit dem oberen Teil des 
Tragarms 1 1 verbunden, dass er teleskopartig ein- 
und ausschiebbar ist, gemass Pfeil 17, und in jeder 
beliebigen Hohenlage fixierbar ist. Der obere Teil 

11 des Tragarms und der untere Teil 12 des Trag- 
arms weisen eine rechteckige Querschnittform auf, 
wodurch sie gegen Verdrehen gesichert sind. Der 
untere Teil 12 des Tragarms ist an seinem unteren 
Ende mit dem Aufbauteil 7 uber ein Lager 18 ver- 
bunden. Dieses Lager 18 ermoglicht, dass der Auf- 
bauteil 7 gegenuber dem Tragarm 11, 12 um die 
vertikale Drehachse 8 verdrehbar ist. Auch das La- 
ger 18 weist eine Arretiervorrichtung auf, die aus 
Fig. 6 ersichtlich ist. Der Aufbauteil 7 ist wiederum 
aus rechteckfdrmigen Grundrahmen 9, 10 entspre- 
chend der Darstellung nach Fig. 1 zusammenge- 
setzt. In die rechteckformigen Grundrahmen 9, 10 
sind Tablare 19 und Abtrennseitenwande 20 einge- 
setzt, die entsprechende Facher 21 bilden. Bei die- 
ser Ausfuhrungsvariante ist ein zentral angeordne- 
tes Absauggerat vorgesehen, von welchem ein Ab- 
saugschlauch 22 zur entsprechenden Einrichtung 
fuhrt. Hierbei ist der Absaugschlauch 22 an Auf- 
hangelementen 23 gehaiten, die in der Fuhrungs- 
schiene 1 6 aufgehangt und verfahrbar sind. In iden- 
tischer Weise lassen sich auch Druckluftanschlusse 
und elektrische Leitungen zu entsprechenden Ein- 
richtungen fuhren. Durch diese Ausfuhrungsvariante 
kann der Boden des Arbeitsraumes insbesondere 
von Leitungen und Schiauchen freigehalten werden. 
so dass beispielsweise in einer Automalerei die Au- 
tos problemlos ein- und ausgefahren werden kon- 
nen. 

Es ist bei dieser Einrichtung nach Fig. 2 auch 
denkbar, am unteren Teil 12 des Tragarms ein zu- 
satzliches, korbahnliches Gestell 24 anzubringen, 
wie in Fig. 2 gestrichelt dargestellt ist. Dieses korb- 
ahnliche Gestell 24 ist gegenuber dem unteren Teil 

12 des Tragarmes nicht verdrehbar. Darin konnten 
vorzugsweise Arbeitsgerate abgelegt werden, wel- 
che mit elektrischen Oder pneumatischen Anschlus- 
sen ausgerustet sind. - 

Die Ausfuhrungsform, von weichen in Fig. 3a und 
Fig. 3b je eine Ansicht ersichtlich ist, zeigt einen 
ahnlichen Aufbau gemass der Einrichtung nach Fig. 
1 . Hierbei besteht die Tragkonstruktion 1 aus einem 
Untergestell 2 in einer tischahnlichen Form, das mit 
Grundplatte 3, Tischplatte 6, Stutzen 5 und Roilen 
4 bestuckt ist Im Untergestell 2 ist einseitig ein 
Schubladenblock 25 eingebaut Im verbleibenden 
Freiraum zwischen Grundplatte 3 und Tischplatte 6 
kann wiederum ein Absauggerat zum Absaugen 
von Schleifstaub untergebracht werden. Der Auf- 
bauteil 7 setzt sich wiederum aus rechteckformigen 
Grundrahmen 9, 10 zusammen, entsprechend 
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Fig. 1, die wiederum mit Tablaren 19 und Abtrenn- 
seitenwanden 20 zur Bildung von Fachern 21 aus- 
gerustet sind. Der Aufbauteil 7 ist durch das Lager 
18 gegenuber dem Untergestell 2 urn die vertikale 
Drehachse 8 verdrehbar und in den gewunschten 
Stellungen arretierbar. 

In Fig. 4 ist der Oberteil des Untergestells 2 dar- 
gesteilt. Die Tischplatte 6 ist hierbei von Stutzen 5 
gehalten. Der Aufbauteil 7 setzt sich lediglich aus 
zwei rechtformigen Grundrahmen 9 zusammen, die 
mit gegeneinanderiiegenden Ruckseiten miteinander 
verbunden sind. Beide Grundrahmen sind mit Ta- 
blaren 19 und Abtrennseitenwanden 20 zur Bildung 
von Fachern 21 ausgerustet Der Aufbauteil 7 ist 
urn das Untergestell 2 uber das nicht dargestellte 
Lager urn die vertikale Drehachse 8 verdrehbar. 
Hierbei ist die Seitenlange des Aufbauteils 7 kurzer 
als die LSnge der Tischplatte 6. Das Lager 18 ist 
auf der Tischplatte 6 in Langsrichtung verschoben 
angebracht. Dadurch entsteht eine durch den Auf- 
bauteil 7 nicht verdeckte Tischflache 26, die als Ar- 
beitsflache dienen kann. 

Die Ausfiihrungsvariante gemass Fig. 5 besteht 
aus einem Untergestell 2, der dem Untergestell 2 
gemass der Ausfuhrung nach Fig. 3 entspricht. Der 
Aufbauteil 7, der wiederum aus rechteckfflrmigen 
Grundrahmen 9, 10 zusammengesetzt ist, und die 
entsprechend mit Tablaren 19 und Abtrennseiten 20 
zur Bildung von Fachern 21 ausgerustet sind, ist 
um die Vertikaiachse 8 drehbar auf einem zweiten 
Aufbauteil 27 aufgesetzt Dieser zweite Aufbauteil 
27 setzt sich aus einem Rahmen 28 zusammen, 
der aus einer Grundplatte 29 und einer Deckplatte 
30 und dazwischen angeordneten Seitenwanden 31 
aufgebaut ist Die Seitenwande 31 sind so angeord- 
net, dass sie Facher bilden, in weiche Schubladen 
32, die jeweils gegen die Aussenseite hin gedffnet 
werden konnen, einschiebbar sind. Der zweite Auf- 
bauteil 27 ist mit dem Untergestell 2 uber ein nicht 
dargestelltes Lager dergestalt verbunden, dass der 
zweite Aufbauteil 27 gegenuber dem Untergestell 2 
um die vertikale Drehachse 8 verdrehbar ist. Somit 
ist Aufbauteil 7 ebenfalls bezuglich dem zweiten 
Aufbauteil 27 verdrehbar. 

Das Lager 1 8 besteht gemass Fig. 6a aus einem 
Drehteller 33, welcher mit dem Boden 34 des Auf- 
bauteils 7 bzw. zweiten Aufbauteils 27 mitteis 
Schrauben verbunden ist Am Drehteller 33 zen- 
trisch angeordnet ist ein Gleitlagerring 35, der auf 
einem entsprechenden Gleitiagening 36, welcher 
auf der Tischplatte 6 des Untergestells 2 befestigt, 
aufliegt An Drehteller 33 ist zentrisch ein Ach- 
stumpf 37 befestigt, der durch eine entsprechende 
Offnung der Tischplatte 6 hindurchgefflhrt ist Auf 
seiner Stimseite ist dieser Achstumpf 37 mit einem 
Deckel 38 versehen, der mit dem Achstumpf 37 
durch Schrauben verbunden ist Dieser Deckel 38 
fixiert auf dem Achstumpf einen Gleitlagerring 39, 
der auf einem in einer Ausnehmung der Tischplatte 
6 eingelegten Gleitlagerring 40 aufliegt. 

Wie aus Fig. 6b ersichtlich ist weist der Drehtel- 
ler 33 uber seinen Umfang verteilt Ausnehmungen 
41 auf. Um einen auf der Tischplatte 6 befestigten 
Schwenkzapfen 43 ist ein Schwenkhebel 44 
schwenkbar geiagert. Dieser Schwenkhebel 44 ist 



an seinem einen Ende mit einem Nocken 45 aus- 
gerustet, der in die Ausnehmungen 41 des Drehtel- 
lers 33 einrasten kann, so dass der Drehteller 33 in 
der entsprechenden Stellung arretiert ist Das Einra- 

5 sten des Nockens 45 des Schwenkhebels 44 erfolgt 
selbstandig uber den durch die Feder 46 ausgeub- 
ten Druck. Um den Drehteller 33 ind damit den 
Aufbauteil 7 bzw. 27 verdrehen zu konnen, kann 
der Schwenkhebel 44 entgegen dem Federdruck 

10 der Feder 46 von Hand zuruckgeschwenkt werden, 
wodurch der Nocken 45 den Drehteller 33 zum Ver- 
drehen freigibt Damit die Ablageflachen im Aufbau- 
teil 7 den verlangten Bedurfnissen an Arbeitsgera- 
ten und -mitteln der auszufuhrenden Bearbeitungs- 

15 vorgange optimal angepasst werden konnen, sind 
die Tablare 19 und Abtrennseitenwande 20 verstell- 
bar. Hierbei weisen die Grundrahmen 9 bzw. 10 in 
regelmassigem Abstand voneinander angebrachte 
Offnungen auf, in weiche Tabiartrager 46 einsetzbar 

20 sind. Auch die Tablare 19 sind mit in regelmassi- 
gem Abstand voneinander angebrachten Offnungen 
ausgerustet, in weiche die Abtrennseitenwande 20 
einsteckbar sind. Mit diesem Baukasten system kon- 
nen beliebige Fachanordnungen im Aufbauteil 7 er- 

25 halten werden. 

Eine andere Form des Aufbauteils 7 ist aus Fig. 
8 ersichtlich. Hierbei besteht der Aufbauteil 7 aus 
einem zylinderfdrmigen Grundrahmen 47, der mit 
seiner kreisfdrmigen Grundflache 48 auf den Dreh- 

30 teller 33 befestigt ist Dieser zylinderfdrmige Grund- 
rahmen 47 ist mit Tablaren 49 und Abtrennseiten- 
wanden 50 versehen, die fest montiert Oder ver- 
stellbar angeordnet sind. Dieser zylinderfSrmige 
Grundrahmen 47 kann auf einem Untergestell 2 in 

35 Form eines Tisches, wie sie in den vorgehenden 
Figuren aufgezeigt sind, aufgesetzt werden. Es ist 
aber auch denkbar, diesen zylinderformigen Grund- 
rahmen 47 an einen Tragarm 11, 12 gemass Fig. 2 
aufzuhangen. 

40 Eine derartige Einrichtung zum Aufnehmen von 
ArbeitsgerMten und Utensilien fur die Oberflachen- 
bearbeitung wie Schleifen, Entrosten und Malen 
kann beispieisweise in einer Autolackiererei zur Be- 
arbeitung von Automobilen verwendet werden. Die- 

45 se Einrichtung ist aber ohne weiteres auch in ande- 
ren Branchen anwendbar, bet welchen ahniiche 
Oberflaxhenbearbeitungen ausgefuhrt werden mus- 
sen. 

50 Patentansprttche 

1. Einrichtung zum Aufnehmen von Arbeitsgera- 
ten und Utensilien fur die Oberfiachenbearbeitung 
von Produkten wie Schleifen, Entrosten und Lackie- 

55 ren, bestehend aus einer verfahrbaren Tragkon- 
struktion, in welcher Mittel zur Absaugung von 
Schleifstaub unterbringbar sind, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass an der verfahrbaren Tragkonstruktion 
(1) mindestens ein Aufbauteil (7), der mindestens 

60 uber einen Bereich seiner Aussenseite mit nach 
aussen gerichteten Fachern (21) und/oder Schubla- 
den (32) ausgerustet ist, derart angeordnet ist, dass 
er gegenuber der Tragkonstruktion (1) um eine ver- 
tikale Drehachse (8) verdrehbar ist 

65 2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
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zeichnet, dass die Tragkonstruktion (1) aus einem 
Untergestell (2) in einer tischahnlichen Form be- 
steht, auf welches mindestens ein Aufbauteil (7) urn 
die Vertikalachse (8) verdrehbar aufgesetzt ist. 

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, dass der Aufbauteil (7) sich nur uber ei- 

nen Teil der Lange der Tischplatte (66) des Unter- 
gestells (2) erstreckt und die nicht verdeckte Tisch- 
flache (26) eine Arbeitsflache bildet. 

4. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 10 
zeichnet, dass die Tragkonstruktion (1) aus einem 

in der Hone verstellbaren formstabilen Tragarm (11, 
12) besteht, der an einem Fahrgehause (13) mit 
Rollen (14), welches in uber dem Arbeitsplatz ange- 
ordneten Fuhrungselementen (15, 16) verfahrbar 15 
ist, nach unten hangend befestigt ist, und an wel- 
chem mindestens ein Aufbauteil (7) urn die vertikale 
Drehachse (8) verdrehbar angehangt ist. 

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Tragarm (11, 12) selbst mit Fa- 20 
chern und/oder Schubladen ausgerustet ist, die mit 

dem Tragarm (11, 12) drehstarr verbunden sind. 

6. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 
5, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufbauteil (7) 

auf einem urn die vertikale Drehachse (8) auf der 25 
Tragkonstruktion (1) drehbar gelagerten Drehteller 
(33) angebracht ist, der in vorbestimmten Stellun- 
gen arretierbar ist. 

7. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zur Arretierung des Drehtellers (33) 30 
dieser in bestimmten Stellungen Ausnehmungen 

(41) aufweist, in welche ein Nocken (45) eines 
Schwenkhebels (44), der schwenkbar an der Trag- 
konstruktion (1) gelagert ist, unter Federdruck einra- 
stet. 35 

8. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

7, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufbauteil (7) 
aus mindestens einem Grundrahmen (9) besteht, 
der mit Tablaren (19) und Abtrennseitenwanden 

(20) ausgerustet ist. 40 

9. Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass mehrere rechteckfdrmige Grundrah- 
men (9, 10) zu einem Aufbauteil (7) zusammenfug- 
bar sind, dergestalt, dass die Offnungen der durch 
Tablare (19) und Abtrennseitenwanden (20) gebil- 45 
deten Fachern (21 ) von der Aussenseite zug^nglich 
sind. 

10. Eiririchtung nach einem der Anspruche 8 
oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Grund- 
rahmen (9 f 10) mit Mittel zur Aufnahme der Tablare 50 
(19) versehen ist, die eine Hdhenverstellung der 
Tablare (19) zulassen und dass die Tablare (19) 

mit in regelmassigem Abstand voneinander ange- 
ordneten Halterungen zur Aufnahme von Abtrenn- 
seitenwanden (20) ausgerustet sind. 55 

11. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

8, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufbauteil (7) 
aus einem zylinderformigen Grundrahmen (47) be- 
steht, der mit seiner kreisfOrmigen Grundfiache (48) 

auf dem Drehteller (33) befestigt ist, und mit Tabla- 60 
ren (49) und Abtrennseitenwanden (50) versehen 
ist, die fest montiert oder verstellbar angeordnet 
sind. 
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